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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow
Wydziat Inzynierii Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Technologia i projektowanie proceséw 1 1011101241011126098
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Inzynieria Bezpieczenstwa - studia stacjonarne | | (brak) 214

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna
Godziny Liczba punktow
Wyktady: 45  Cwiczenia: -  Laboratoria: 15  Projekty/seminaria: - 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
(brak) (brak)

Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr hab. inz. Jézef Gruszka, prof. nadzw.
email: jozef.gruszka@put.poznan.pl

tel. 6653408

Wydziat Inzynierii Zarzgdzania

ul. Strzelecka 11 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Podstawowe wiadomosci z zakresu szkoty $redniej. Niezbedne informacje z zakresu

1 Wiedza: technologii i cze$ci maszyn zostang wyjasniane sukcesywnie.
. .. Umiejetnosc¢ rozwigzywania prostych problemoéw, umiejetno$¢ pozyskiwania informacji ze
2 Umiejetnosci: | wskazanych zrodet
3 Kompetencje | Zrozumienie wagi nauk technicznych i ich zastosowania
spoteczne

Cel przedmiotu:

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z teoretycznymi i praktycznymi zagadnieniami z zakresu projektowania
procesow technologicznych obrébki i montazu ze szczegdlnym uwzglednieniem warunkéw gospodarki rynkowe;.
Opracowanie dokumentacji procesu technologicznego.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:
1. Ma podstawowg wiedze o cyklu zycia maszyn - [KO1-InzA_WO01]

2. Zna podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu prostych zadan inzynierskich z
zakresu budowy i eksploatacji maszyn - [K04-InzA_W02]

3. Posiada wiedze na temat technologii stosowanych w budowie i eksploatacji maszyn - [KO7-InzA_WO05]
Umiejetnosci:

1. Potrafi dokona¢ identyfikacji zadan projektowych i rozwigzywaé proste zadania projektowe w zakresie budowy i eksploatac;ji
maszyn - [KO01-InzA_U2]

2. Potrafi przeprowadzi¢ analize techniczno-ekonomiczng podjetych dziatan inzynierskich - [KO1-InzA_U04]
3. Potrafi zaprojektowac i analizowa¢ procesy technologiczne oraz organizowa¢ systemy produkcyjne - [KO1l-InzA_U5]

4. Potrafi zaprojektowaé konstrukcje i technologie prostych czesci i podzespotéw maszyn oraz zaprojektowaé¢ organizacje
jednostek produkcyjnych pierwszego stopnia ztozonosci - [KO1-InzA_U06, K01-InzA_UQ07]

Kompetencje spoteczne:

1. Ma swiadomos¢ znaczenia projektowania i organizacji procesow technologicznych w dziatalnosci inzynierskiej - [KO1-
InzA_K1]

2. Jest swiadom istotnosci prawidtowego projektowania proceséw technologicznych w wyrobach finalnych - [KO1-InzA K2]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia
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Ocena formujaca:

a) w zakresie laboratoriéw: na podstawie oceny biezgcego postepu realizacji zadan.

b) w zakresie wyktadow: na podstawie odpowiedzi na pytania dotyczgce materiatu przerobionego na poprzednich wyktadach.
Ocena podsumowujgca:

a) wyktad - egzamin pisemny na podstawie wczesniej przygotowanego zestawu pytan.

b) pisemne zaliczenie laboratorium.

Tresci programowe

Program przedmiotu obejmuje nastepujgce zagadnienia: Dokumentacja procesu technologicznego. Techniczne normy czasu
pracy. Jakos$¢. Doktadno$¢ procesu obrébki. Struktury procesu technologicznego typowych czesci maszyn. Montaz.
Projektowanie procesu montazu. Elementy automatyzaciji i robotyzacji procesy produkcji. Analiza kosztéw. Kontrola jakosci.
Certyfikacja. Miernictwo i uktad pasowan. Tolerancje.

Zajecia projektowe obejmujg zaprojektowanie procesu technologicznego wybranej czesci procesu, dokumentacje procesu
oraz wariantowg analize kosztéw realizacji procesu.

Laboratoria prowadzone w zaktadzie produkcyjnym. Niekonwencjonalne metody ksztatcenia.
Wybrane procesy technologiczne produkciji.

Literatura podstawowa:

1. Szreniawski J. Techniki wytwarzania. Odlewnictwo. PWN Warszawa 1989

2. Szweycer M Metalurgia skrypt PP Poznan 1993

3. Sikora R. Przetworstwo tworzyw wielkoczgsteczkowych Wyd. Zak W-wa 1993

4. Feld M. Projektowanie procesow technologicznych typowych czesci maszyn WNT W-wa 1994
5. Feld M. Technologia budowy maszyn WNT W-wa 2004

Literatura uzupetniajaca:

1. red. Erbel J. Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym tom | i Il Oficyna Wydawnicza PW
W-wa 2001

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnos¢ Czas (godz.)
1. Wyktad 30
2. Laboratoria 30
3. Konsultacje 18
4. Przygotowanie do laboratoriow 15
5. Przygotowanie do zaliczenia 15
6. Zaliczenie 2
Obciazenie praca studenta
forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 110
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 80
Zajecia o charakterze praktycznym 30 1
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